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Un dispositivo automatico di taglio in squadra di carta ed altri 
supporti grafici e fotografici comprende due coppie di rulli (2, 
10) per 1 ' avanzamento del supporto, un motore (3) per 
l'azionamento di dette coppie di rulli (2, 10), un sistema di 
lettura atto a rilevare la demarcazione fra le copie, un gruppd 
di taglio mobile (7), ion motore (5) per 1 ' allineamento di detto 
gruppo di taglio mobile (7) con la demarcazione fra le copie, un 
motore (9) per l'azionamento di detto gruppo di taglio mobile 
(7), ed un microprocessore per 1 ' elaborazione del segnale di 
detto sistema di lettura ed il controllo di detto motore (5) . 
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DESCRIZIONE del modello industriale di utilita 
titolo: 

" DISPOSITIVO AUTOMAT ICO DI TAGLIQ IN S QUADRA DI 
CARTA ED ALTRI SUPPORTI GRAFICI E FOTOGRAFI C I " 
a nome della ditta Italiana FOTOBA INTERNATIONAL 
s.a.s. di Pietro Alberto & C. con sede in QUAREGNA 

(BX) _ Ml 9 _8 V 0 _2_ 8_9 

II presente trovato riguarda la lavorazione di 
carta ed altri supporti grafici e fotografici> ed 
in particolare un dispositivo automatico che 
permette, in modo rapido e semplice, il taglio in 
squadra di tali supporti. 

Lo sviluppo della tecnica di stampa su supporti 
grafici e fotografici ha permesso di mettere a 
punto nuovi sistemi di trasf erimento di immagini e 
testi digitalizzati, quali laser, eccetera. 

I sistemi attualmente disponibili generalmente 
stampano su bobine di altezza compresa tra 70 e 135 
cm, Questi sistemi consentono un' illimitata 
possibility di impaginazione, e, per sfruttare 
questa . caratteristica, si stampano, con una sola 
esposizione, copie multiple di diversi formati, 
disposte parallelamente fra loro e 

perpendicolarmente all'asse della bobina. 


BREVE TTI 

[|3flPR . 1998j 


asa: 


I L A N Q 


La suddivisione delle bobine nelle singole 
strisce di copie multiple avviene mediante sistemi 
noti, continui ed automat ici, di taglio del la 
bobina, che operano in senso trasversale. 

Una volta effettuata questa operazione, e 
necessario suddividere le singole strisce di copie 
multiple nelle singole copie, mediante un taglio in 
senso perpendicolare rispetto al taglio precedente. 

Questa operazione viene generalmente effettuata 
con sistemi manuali (taglierine, eccetera) , che 
comportano alcuni evidenti inconvenienti : da un 
lato la possibility di errori dell' operatore, con 
un conseguente taglio in squadra imperfetto, 
dall'altro una considerevole perdita di tempo, 
fattore che risulta tanto piu rilevante quanto 
maggiore e il volume di materiale che 1' operatore o 
gli operatori devono trattare. 

£ evidente quindi la necessita di studiare 
sistemi che sollevino 1' operatore dall' esecuzione 
manuale di questa delicata operazione, rendendola 
automatica e quindi consentendo di effettuarla in 
modo rapido, semplice e preciso. 

II presente trovato ha pertanto lo scopo di 
fornire un dispositivo automatico di taglio in 
squadra che permetta di suddividere le strisce di 
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copie multiple nelle singole copie in modo rapido e 
precise 

Tale scopo viene conseguito per mezzo di un 
dispositivo avente le caratteristiche riportate 
nella rivendicazione 1 . 

II vantaggio fondamentale del dispositivo 
secondo il presente trovato e quello di realizzare 
il taglio in squadra in modo automatico, cosi che 
tale taglio risulti per f ettamente preciso, non 
essendo condizionato da possibili errori 
dell' operatore, e molto rapido, superando cosi gli 
inconvenienti di perdita di tempo dei sistemi 
precedenti . 

Questo ed altri vantaggi e caratteristiche del 
dispositivo secondo il presente trovato 
risulteranno evidenti agli esperti del ramo dalla 
seguente descrizione di una sua forma realizzativa 
preferita con riferimento ai disegni annessi, in 
cui : 

la Figura 1 mostra una vista schematica 
dall'alto del dispositivo di taglio in squadra 
secondo il presente trovato, completo di tutte le 
sue parti; 

le Figure 2a e 2b mostrano il dispositivo della 
Figura 1 durante il f unzionamento, con il gruppo di 


taglio allineato in due diverse posizioni., 

II principio di f unzionamento del dispositivo 
secondo il presente trovato . e 1' allineamento 
automatico e motorizzato della linea di taglio in 
dipendenza dell' avanzamento della striscia di copie 
multiple . 

Tale allineamento automatico viene ottenuto 
utilizzando come riferimento la linea di 
demarcazione tra le singole copie, identif icabile 
mediante adatti sistemi di lettura. 

La seguente descrizione dettagliata di una forma 
realizzativa del presente trovato si riferisce al 
taglio in squadra di carta f otograf ica, ma e 
ovviamente valida anche per altri supporti grafici 
e f otograf ici . 

II dispositivo secondo il presente .trovato 
prevede essenzialmente due coppie di rulli per 
l'avanzamento della striscia di carta fotografica, 
un primo motore per 1 ' azionamento dei rulli, un 
sistenia di lettura per il rilevamento della 
posizione della linea di demarcazione fra le copie, 
un gruppo di taglio mobile, un secondo motore per 
1' azionamento del gruppo di taglio mobile, un terzo 
motore per 1 ' allineamento del gruppo di taglio 
mobile ed un microprocessore che elabora il segnale 


del sistema di lettura e lp trasmette al terzo 
motore. 

Facendo rif erimento alia Figura 1, si vede una 
striscia di copie multiple 1, che viene introdotta 
da un lato del dispositivo secondo il presente 
trovato, e viene fatta avanzar.e dalla prima coppia 
di rulli 2 (di cui in Figura e mostrato solo il 
rullo superiore) , azionata in modo noto dal motore 
3, fino a raggiungere il sistema di lettura, che 
nella presente forma realizzativa e costituito da 
una coppia di cellule ottiche 4, 4' . 

II sistema di lettura rileva la presenza del 
bordo copia, contrassegnato, in fase di 
impaginazione, da una marcatura ottica. 

La lettura dif f erenziata delle due cellule 
ottiche viene trasmessa al microprocessore . (non 
mostrato in Figura) , che elabora il segnale e 
determina lo spostamento del gruppo di taglio 
necessario ad ottenere un perfetto allineamento con 
il bordo copia. 

II microprocessore aziona, in conformita al dato 
di spostamento necessario, il motore 5 (un motore 
angolare nella presente forma realizzativa), il 
quale, tramite un elemento di trasmissione 6 (che 
pud essere una vite senza fine o una cinghia) , 


effettua lo spostamento e la conseguente correzione 
di posizione del gruppo di taglio 7. Questo e 
fulcrato in modo da poter ruotare azionato dal 
motore 5 ed e comandato per il rtiovimento di taglio 
dal motore 9 (un motore passo passo nella presente 
forma realizzativa) , che ovviamente dovra essere 
previsto collegato con il gruppo di taglio 7 
tramite 1' elemento di trasmissione 6 e montato in 
modo da poter seguire il gruppo di taglio nel suo 
spostamento angolare di correzione dell' 
allineamento con il bordo copia. 

Tale spostamento angolare di correzione 
dell' allineamento e esemplif icato nelle Figure 2a e 
2b, in cui il gruppo di taglio assume due posizioni 
diverse in conformita alia diversa inclinazione di 
entrata della carta fotografica nel dispositivo 
secondo il presente trovato. 

Si noti peraltro che, nella forma realizzativa 
illustrata, il gruppo di taglio 7 e fulcrato 
all' estremita 8 opposta a quella azionata da detto 
motore 5, ma pud essere fulcrato in altri punti, 
per esempio vantaggiosamente a meta della sua 
lunghezza. 

Come e evidente, il taglio risulta rapido, in 
quanto comple.tamente automatizzato, e perf ettamente 


in squadra, dal momento che lo scostamento dalla 
posizione di perfetto allineamento con il bordo 
copia e esattamente determinato dal sistema di 
lettura ottica e altrettanto precisamente. elaborate* 
dal microprocessore collegato al sistema motore di 
spostamento/azionamento del gruppo di taglio. 

Una volta effettuato il taglio, la seconda 
coppia di rulli 10 (dei quali in Figura e mostrato 
solo il rullo superiore) , anch'essa azionata in 
modo noto dal motore 3, provvede all' allontanamento 
della copia tagliata dal dispositivo secondo il 
presente trovato. 

II fatto che 1' allineamento e effettuato in 
funzione della lettura ottica, da parte del sistema 
di lettura, della marcatura ottica, impressa in 
fase di impaginazione sulla carta fotografica in 
corrispondenza del bordo copia o della zona di 
demarcazione fra lecopie, consente di scegliere il 
sistema di lettura in funzione del sistema di 
marcatura ottica adottato in fase di impaginazione, 
rendendo il dispositivo secondo il presente trovato 
molto versatile ed adattabile alle piu diverse 
esigenze. 

Inoltre, prevedendo un sistema di marcatura 
ottica specifico (ad esempio, codici a barre, 


oppure colori non compresi nella gamma dei colori 
delle copie) , e conseguentemente un- sistema di 
lettura ottica capace di riconoscere tale 
marcatura, si evitano possibili problemi di errata 
identif icazione del bordo copia o della zona di 
demarcazione f ra le copie da parte del sistema di 
lettura; infatti, sistemi di lettura ottica 
semplici potrebbero "leggere" erroneamente 
eventuali imperfezioni della copia o righe 
all'interno della copia come bordo copia o come 
zona di demarcazione fra le copie, trasmettendo un 
segnale inesatto al microprocessore e di 
conseguenza provocando un errore nell' operazione . 

In particolare, il codice a barre (costituito in 
questo caso da tre-quattro righe di diversa 
larghezza) consente una separazione delle copie 
molto precisa ed elegante, in quanto il taglio si 
effettua sulla prima e sull' ultima riga di tale 
codice (con produzione di uno sfrido trascurabile) , 
in modo tale che le copie tagliate non recano 
traccia del sistema stesso di marcatura, cosa che 
si verif icherebbe adottando altri sistemi, 

Tale codice a barre pud occupare una porzione 
della zona di demarcazione fra le copie, o, come 
mostrato nelle Figure, tutta la sua lunghezza. 
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Fermo restando il principio di f unzionamento del 
dispositivo secondo il presente trovato, e peraltro 
evidente che le singole parti componenti possono 
essere sostituite da parti equivalenti, in 
particolare per quanto riguarda il motore di 
azionamento dei rulli, ed i motori di allineamento 
ed azionamento del gruppo di taglio. 

La protezione conferita dal presente trovato si 
intende estesa a qualsiasi equivalente meccanico 
del dispositivo descritto, che consegua pari 
utilita. 


RIVENDICAZIONI 


1. Dispositivo automatico di taglio in squadra 
di carta ed altri supporti grafici e f otograf ici, 
comprendente due coppie di rulli (2, 10) per 
l'avanzamento del supporto, un motore (3) per 
1' azionamento di dette coppie di rulli (2, 10), un 
sistema di lettura atto a rilevare la demarcazione 
fra le copie, un gruppo di taglio mobile (7), un 
motore (5) per 1' allineamento di detto gruppo di 
taglio mobile (7) con la demarcazione fra le copie, 
un motore (9) per 1' azionamento di detto gruppo di 
taglio mobile (7), ed un microprocessore per 
1' elaborazione del segnale di detto sistema di 
lettura ed il controllo di detto motore (5) . 

2. Dispositivo secondo la rivendicazione 1*, in 
cui detto gruppo di taglio mobile (7) e fulcrato in 
modo da ruotare angolarmente sotto l'azione di 
detto motore . (5) : per 1' allineamento con la 
demarcazione fra le copie. 

3-. Dispositivo secondo le rivendicazioni 1 e 2, 
in cui detto sistema. di lettura e costituito da una 
coppia di cellule ottiche (4, 4'). 

4. Dispositivo secondo le rivendicazioni 
precedenti, in cui la demarcazione fra le copie e 


costituita da un codice a barre, ed il sistema di 
lettura e in grado di riconoscere detto codice a 
barre . 
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